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Afhjzelpning af kedelstensproblemer pa vore dragéringsaniag

| de mere end 80 ar, Dandy A/S har produceret tyggegummi, har vi pa grund af kalkholdigt vand
mattet leve med de #gede udgifter og besveer kalkaflejringer medfarer.

Til sukkerpalaegning i vores tyggegummifremstilling anvender vi minimum 80°C varmt vand, hvilket
medfarer at kalken udfaeldes som marmorharde kedelstensbelaegninger i vore dragéringsanlasg.

Vort méal pa fabrikken har altid veeret at finde miljgvenlige l@sninger — dog hidtil uden resultat pa vore
hedtvandsaniaeg.

Under et besgg pa Hl-messen i efterdret 1996 aflagde jeg Aqua Unique et bes@g, og blev
orienteret om deres miljgvenlige vandbehandlingsmetoder.

Efterfalgende modtog jeg Aqua Unique’s dokumentationsmateriale, som jeg dreftede med nogle af
mine kolleger. De fortalte, at vi her pa fabrikken allerede havde afprevet magnetisk vandbehandling
af norsk fabrikat - dog uden effekt. Nogle ar senere forsegte man igen at Izse kalkproblemerne ved
hjeelp af magnetisk vandbehandling. Denne gang med en behandler af tysk fabrikat, der efter
sigende skulle vaere markedets mest effektive. Heller ikke dette produkt I@ste vore kalkproblemer.

Trods tidligere negative erfaringer med magnetisk vandbehandling, fandt jeg det tilsendte
dokumentationsmateriale fra Aqua Unique sa overbevisende, at jeg valgte at gere et tredje forseg
ved at teste deres magnetiske vandbehandlingssystem.

Problemstillingen i vore dragéringsanlag

Pa vor fabrik i Vejle har vi 15 rustfri dragéringsanleeg, der hver maler 2 x 3 meter.
Dragéringsprocessen for de 1,2 ton tyggegummi pr. anlaeg varer 8 timer. Sukker tilfares i intervaller
via et federgr og fordeles i anleegget gennem 8 dyser, hvorefter federaret returskylles med minimum
80°C varmt vand.

Efter 2 maneders drift var dyser og federar sa belagt med kedelstensbelaegninger, at vi rent
bogstaveligt kun kunne fierne disse med hammer og mejsel. Ydermere matte vi foretage en
efterbehandling med syre, samt udskifte en rustfri kontraventil, der var edelagt af kalk. Rensning af
federer og dyser samt udskiftning af kontraventil tog ca. 9 timer pr. anlaeg. Hertil kom prisen pa en
ny rustfri kontraventil. -

Testforlgb

Ved montering og opstart af to fabriksnye dragéringsanlaeg i februar 1997, valgte vi at afpreve
Solvin magnetisk vandbehandling produceret af Aqua Unique. Vi monterede derfor kun en Solvin
vandbehandler pa det ene af de to nye anlaeg. Herefter ville det vaere let at sammenligne eventuelle
forskelle pa driftsforhold og kedelstensbelaegninger.
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Efter 2 maneders drift fungerede anlaegget med Solvin behandleren stadig upaklageligt.
Dragéringsanleegget uden vandbehandler var derimod, som de @vrige, helt lukket af
kedelstensbelaegninger og matte renses.

Efter et halvt ars drift besluttede vi dog at tilse dragéringsanlaegget med Solvin behandieren. Den
smule kalk, som var aflejret, viste sig at vaere pores og kunne let berstes vaek. Desuden var den
rustfri kontraventil fortsat intakt. Rensningstiden pa anleegget var reduceret fra 9 timer til 1 time, selv
om rensningsintervallet nu var forlaenget tre gange (fra 2 mdr. til 6 mdr.) Derimod matte vi i alle de
andre anleeg stadig bruge hammer og mejsel.

Efter knapt et ars yderst tilfredsstillende test pa dragéringsanlaegget med Solvin, besluttede vi at
montere yderligere 4 Solvin vandbehandlere pa 4 andre anleeg.

Efter endnu 6 maneders tilfredsstillende drift monterede vi Solvin pa de sidste 10 dragéringsanleeg.

@konomisk gevinst
Udagift til afhugning af kedelsten og udskiftning af kontraventil pr. dragéringsanlaeg:

Fer montering af Solvin Efter montering af Solvin

9 mandetimer & 200 kr. = 1.800 kr. 1 mandetime a 200 kr. = 200 kr.

1 kontraventil a 400 kr. = 400 kr. 0 kontraventil &4 400 kr. = 0 kr.

Hver 2. maned udgift i alt = 2.200 kr. Hver 6. maned udgift i alt = 200 kr.

Arlig udgift pr. anleeg = 13.200 kr. Arlig udgift pr. anleeg = 400 kr.
Arlig besparelse pr. anlaeg = 12.800 kr.

Sammenlignet hermed var udgiften til keb af Aqua Unique magnetisk vandbehandler - Solvin type
WA 14 GME %" 2.430 kr. pr. anleeg.

Med en tilbagebetalingstid pa mellem 2 og 3 maneder kan jeg kun anbefale Solvin som en saerdeles
effektiv og miljgvenlig l@sning pa kalk- og kedelstensproblemer.

Med venlig hilsen

Dandy A/S
Dandyvej 19+ 7100 Vejle
Fax: 72152141 < TIf.. 72 1515 00

For- Hdigirnt

Jan Hedegard
Maintenance Engineering




Service og tyggegummi

Tyggegummifabrikken
Gumlink i Vejle tyggede
ikke seerligt leenge pa
tilbudet om at lade ABB
tage vare pa service og
vedligehold af det
kraftcenter, der forsy-
ner produktionen med
damp, varme og keling.

Jan Hedegdrd er maskinme-
ster og har som sadan sejlet
med A.P. Mgller i ti ar, men
for otte ar siden gik han i
land og startede hos Dandy
A/S, som tyggegummifa-
brikken Gumlink A/S ved
Vejle hed indtil for et ar si-
den. Jan Hedegards ansvar
er at sikre, at kompressor-
centralen, der er et stort kole-
anleeg, altid er i drift degnet
rundt — aret rundt. Det er fir-
maets akillesheel. Bryder det
ned, vil det koste millioner!!

Grundlagt i Vejle

Fabrikken blev grundlagt
som “Vejle Caramel- og Tab-
letfabrik” af Holger Seren-
sen i 1915, og det var ogsa
ham, der eksperimenterede
med fremstilling af tygge-
gummi i sit kekken efter en
indkebt amerikansk opskrift,
og i januar 1927 blev den
forste dansk fremstillede
pakke tyggegummi sendt ud
fra fabrikken. I 1952 kom den
forste pakke Dandy med til-
herende reklamer med afk-
leedte piger og Buster Lar-
sens sang om Dandy, der
kvikker bestandig.

Sikker styring

Fremstilling af tyggegummi
kreever sikker styring af tem-
peratur og luftfugtighed. —
Kompressorcentralen laver
koldt vand, som bruges bade
til affugtning i produktionen
og til keling i produktion og
lager. Det er utroligt vigtigt,
at vi arbejder med meget

smé udsving i temperatur og
fugt, siger Jan Hedegérd.
Gennemgang af anlag

Jan Hedegard er bevidst om,
at selvom han som daglig le-
der ved alt om kompressor-
centralen, er han ikke ned-
vendigvis den bedste til at
holde anleegget under fuld
observation. — Vi tager os af
masser af ting i det daglige.
Feks. tager vi laboratorie-
prover af kedelvandet hver
dag, men vi er ikke eksperter
i kompressorerne eller i den

teknologi, der anvendes for-

at holde det hele under ob-
servation. Som konsekvens
af dette og for ikke at risike-
re et alvorligt nedbrud kon-
taktede Jan Hedegérd ABB
Field & Full Service i Freder-
icia for at here, hvad man

kunne tilbyde. — De kom ud
og lavede en maling pa hele
anleegget, hvor vibrati-
onsmalinger og -analyser af-
slorede, at der var noget galt.
To motorer blev afmonteret
og sendt til ABB, hvor lejerne
blev skiftet og motorerne
gennemchecket. ABB’s
malinger havde afsloret, at
to af lejehusene var sa slidte,
at lejerne var lase! Det kunne
have fdet fatale konsekven-
ser med et dyrt havari til fol-

ge.

Serviceaftale indgaet

Efter det var der ingen tvivl.
Der blev indgaet en TEM
(Total Equipment Manage-
ment) aftale om, at ABB skul-
le overtage overvagningen
og service af de livsvigtige

kompressormotorer til en
fast manedlig pris. - ABB
kommer lgbende eller efter
behov. Der maéles vibrationer
pa hele anleegget og foreta-
ges generel tilstandskontrol.
Der vil blive registreret lejes-
toj, som kan detektere fejl pa
inder- eller yderring. Der un-
dersoges, om der er balance i
enheden pa motorer og kom-
pressorer. Der kan veere uba-
lance i kobling, som skal ba-
lanceres péd stedet. Det kan
veere en- eller toplansbalan-
cering. Skonnes det nedven-
digt, foretages der ligeledes
en laseropretning og funda-
mentkontrol (Softfoot). I
tvivlsspergsmél kan der og-
sa foretages en maling af den
termiske forskydning. Der
udferes en elektronisk NDT-
test — en sakaldt viklingsdia-
gnose og isolationsprevning,
hvor det konstateres, om den
elektriske tilstand pa maski-
nerne er i orden, s man kan
na at gribe elektriske fejl.

Tilstandsrapport

Malinger og resultater analy-
seres, og anlaeggets aktuelle
tilstand vurderes. Som af-
slutning udarbejdes en til-
standsrapport med forslag til
udbedrende og forebyggen-
de tiltag. Det er ofte margi-
nalerne, der er med til at mi-
nimere risikoen for havarier,
skabe gget tilgeengelighed
og dermed forbedrede resul-
tater. Alt sammen er det om-
fattet af TEM-serviceaftalen.

Yderligere information om
ABB's tilstandskontrol og
TEM kan findes pa

www.abb.dk

eller ved henvendelse til:
Salgsingenigr

Kim N. Jacobsen

pa tlf. 4078 2075.
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